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(3) Vorrichtung zum Einkammen und Binden von gestanzten Einzelblattern 



(5?) Eine Vorrichtung zum Einkammen und Binden von ge- 
stanzten Einzelblattern in einen vorgefertigten Drahtkamm 
besteht aus einer Vielzahl von zu Kreisen gebogenen und 
miteinander verbundenen Zinken, die in die Ausstanzungen 
eingesteckt warden, mit einer SchJie&einrichtung, die einen 
beweglichen SchlieRbalken mit einer Gegendruckplatte zum 
Biegen des vorgefertigten Drahtkammes in die Kreisform 
besttzt. Haltegiieder (23) sind auf der Gegendruckplatte (13) 
oder einem mit der Gegendruckplatte verbundenen Teil 
angeordnet, die wenigstens einen Teil der Zinken des 
Drahtkammes (11) positionieren. Die Gegendruckplatte (13) 
ist mit den Haltegliedern (23) von einer Position aus, in der 
die Einzelblatter (25) in den Drahtkamm (11) eingelegt 
warden, unterden Schlie&balken (15) zum Binden verschieb- 
bar. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einkam- 
men und Binden von gestanzten Einzelblattern in einen 
vorgefertigten Drahtkamm, der aus einer Vielzahl von 
zu Kreisen gebogenen und miteinander verbundenen 
Zinken besteht, die in die Ausstanzungen eingesteckt 
werden, mit einer SchlieBeinrichtung, die einen bewegli- 
chen SchlieBbalken mit einer Gegendruckplatte zum 
Biegen des vorgefertigten Drahtkammes in die Kreis- 
form besitzt 

Mit Vorrichtungen dieser Art werden in einer soge- 
nannten Ringbindung Einzelblatter zu Broschuren, Ka- 
talogen, Kalender, Gebrauchsanweisungen, Bedie- 
nungsanleitungen u.dgl. buchartig gebunden. 

Nach dem Einstanzen der Locher in die Einzelblatter 
werden diese in der gewiinschten Reihenfolge von Hand 
in den vorgefertigten Drahtkamm eingelegt. Der Draht- 
kamm ist zu diesem Zweck noch nicht in seine endgiilti- 
ge Kreisform gebogen sondern oben noch offen, womit 
die Zinken des Drahtkammes in die Ausstanzung der 
Blatter eingelegt werden konnen. Sind alle Blatter ent- 
sprechend eingelegt, wird der Drahtkamm von Hand 
unter den SchlieBbalken der Vorrichtung gelegt. An- 
schlieBend wird der SchlieBbalken uber eine Hebelbeta- 
tigung nach unten verschoben, womit der Drahtkamm 
zwischen dem SchlieBbalken und der Gegendruckplatte 
eingeklemmt wird. Wahrend der weiter nach unten ge- 
richteten SchlieBbewegung rollt sich der Drahtkamm 
entsprechend ein und bildet die geschlossene Kreisform, 
womit die Einzelblatter gebunden sind 

Muhsam und zeitaufwendig bei einem derartigen Bin- 
devorgang ist jedoch das Einlegen bzw. Einkammen der 
Einzelblatter in die Zinken. Legt man die Blatter von 
Hand in die Zinken ein, so ist hierzu ein entsprechendes 
Geschick notwendig. AnschlieBend muB mit dem Draht- 
kamm und den darin eingelegten Blattern vorsichtig 
umgegangen werden, insbesondere beim Einlegen unter 
den SchlieBbalken, damit diese nicht wieder aus den 
Zinken des Drahtkammes herausrutschen. Beim Binden 
eines derartigen Ringbuches, das mit einer Aufhange- 
einrichtung versehen werden soil, wie z. B. einem Kalen- 
der, muB zusatzlich noch unmittelbar vor dem Binde- 
vorgang unter den SchlieBbalken muhsam die Aufhan- 
geeinrichtung in den Drahtkamm eingefadelt werden. 

Aus der Praxis ist bereits eine Vereinfachung derge- 
stait bekannt, daB ein vorgefertigter Drahtkamm unter 
eine Magnetschiene geklemmt wird, womit der Draht- 
kamm wenigstens festgehalten wird und damit das Ein- 
legen der Einzelblatter mit beiden Handen leichter wird. 
Nachteilig dabei ist aber ebenfalls noch, daB nach dem 
Einlegen der noch offene Drahtkamm mit entsprechen- 
der Sorgfalt zu dem SchlieBbalken von Hand transpor- 
tiert werden muB. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs erwahnten Art 
derart zu verbessern, daB deren Handhabung erleichtert 
wird, insbesondere bei der das Einkammen und Binden 
schneller und problemloser erfolgen kann. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst, 
daB Halteglieder auf der Gegendruckplatte angeordnet 
sind, die wenigstens einen Teil der Zinken des Draht- 
kammes positionieren, und daB die Gegendruckplatte 
mit den Haltegliedern von einer Position aus, in der die 
Einzelblatter in den Drahtkamm eingelegt werden, un- 
ter den SchlieBbalken zum Binden verschiebbar ist. 

Durch die erfindungsgemaBen Haltegliederwird der 
Drahtkamm zum Einkammen der Einzelblatter festge- 



halten, so dafl fur den Einkammvorgang die Bedie- 
nungsperson beide Hande frei hat. Wahrend des Ein- 
kammvorganges wird dabei der Drahtkamm durch die 
Halteglieder sicher festgehalten. Durch die erfindungs- 
5 gemaBe Verschiebbarkeit der Gegendruckplatte in der 
angegebenen Weise wird dann ein zusatzlicher Arbeits- 
gang vermieden. wobei einer der Hauptvorteile dabei 
ist, daB dadurch verhindert wird, daB Blatter aus dem 
noch offenen Drahtkamm herausrutschen. 
io Ein weiterer Vorteil besteht dabei darin, daB man 
nunmehr auch bereits nach dem Einkammen der Einzel- 
blatter und vor dem Einlegen unter den SchlieBbalken 
eine eventuelle Aufhangeeinrichtung in den Draht- 
kamm einlegen kann, und zwar ohne daB diese beim 
15 Transport von Hand — wie es friiher der Fall war — 
wieder herausrutschen oder sich verschieben kann. 

Durch die erfindungsgemaBe Vereinfachung der Vor- 
richtung ist diese nunmehr auch fur Burozwecke geeig- 
net, denn bisher wurden derartig gebundene Ringbii- 
20 cher im allgemeinen lediglich in Druckereien, bei Buch- 
bindereien u. dgl. hergestellt, da zu deren Handhabung 
entsprechend Geschick und Obung notwendig waren. 

Eine einfache Ausgestaltung der Halteglieder kann 
darin bestehen, daB sie von der Gegendruckplatte aus 
25 nach oben ragende Stifte aufweisen. 

Dabei konnen die oberen Enden in einfacher Weise 
auch als Niederhalter fur die Zinken des Drahtkammes 
dienen, womit dieser noch sicherer positioniert ist. 
Die Verschiebbarkeit der Gegendruckplatte in der 
30 gewiinschten Weise kann auf verschiedene Art erfolgen. 
1m allgemeinen wird eine einfache Gleitfuhrung in dem 
Gehause der Vorrichtung ausreichend sein. 

Die Verschiebbarkeit der Gegendruckplatte kann in 
einfacher Weise dadurch erfolgen, daB man diese mit 
35 der Hand entsprechend verschiebt. Ebenso ist jedoch 
auch eine Betatigung durch eine Hebeleinrichtung mog- 
lich. 

Wenn man in einfacher Weise die Gegendruckplatte 
von Hand verschiebt, dann ist es von Vorteil, wenn man 
40 in der Auflageflache der Gegendruckplatte oder einer 
damit verbundenen Platte Griffmulden vorsieht, damit 
man bei einem Angreifen an den in den Drahtkamm 
eingekammten Einzelblattern mit ein oder mehreren 
Fingern auch unter das unterste Blatt greifen und die 
45 gesamte Einheit leichter verschieben kann. 

Von Vorteil ist es, wenn vorgesehen ist, daB die Ge- 
gendruckplatte gegen die Kraft einer Ruckholfeder in 
Richtung auf den SchlieBbalken verschiebbar ist. Auf 
diese Weise wird automatisch nach Beendigung des Bin- 
50 devorganges das gebundene Ringbuch wieder in die 
Ausgangsstellung zuruckgezogen und kann damit in 
einfacher Weise entnommen werden, wonach der nach- 
ste Einkammvorgang nach einem erneuten Einlegen ei- 
nes vorgefertigten Drahtkammes erfolgen kann. 
55 Eine Ruckholfedereinrichtung laBt sich auf die ver- 
schiedenste Weise erreichen. In einfacher Weise kann 
dabei vorgesehen sein, daB die Ruckholfedereinrichtung 
wenigstens eine Feder aufweist, die mit ihrem einen 
Ende an der Gegendruckplatte oder einem damit ver- 
60 bundenen Teil und mit ihrem anderen Ende an einem 
feststehenden Teil des Gehauses befestigt ist 

Von Vorteil ist es, wenn vorgesehen ist, daB die Halte- 
glieder hdhenverstellbar sind. 
Auf diese Weise lassen sich Drahtkamme mit unter- 
65 schiedlichen Durchmessern auf einfache Weise in der 
gleichen Vorrichtung verarbeiten. 

Die Hdhenverstellbarkeit kann auf vielfaltige Weise 
erfolgen, wobei man im allgemeinen dafiir sorgen wird, 
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daB mogiichst alle Halteglieder mit einem Arbeitsgang 
oder mit wenigen Griffen entsprechend hdhenverstellt 
werden. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgese- 
hen sein, daB die Hinterplatte des SchlieBbalkens mit 
Aussparungen versehen ist, in die die Niederhalter der 
Stifte einschiebbar sind. 

Urn auch Drahtkammbindungen mit kleinen Durch- 
messern gut verarbeiten zu kdnnen, ist es eventuell er- 
forderlich, die Halteglieder mogiichst nahe an die Hin- 
terplatte des SchlieBbalkens heranzubringen, damit ein 
Herausrutschen von Einzelblattern vermieden wird. 
Wenn dabei entsprechende Aussparungen in der Hin- 
terplatte vorgesehen sind, kdnnen deshalb die nach hin- 
ten umgebogenen Teile der Niederhalter im Bedarfsfal- 
le in nichtstorender Weise sogar noch bis in die Ausspa- 
rungen eingeschoben werden, womit die Halteglieder so 
nahe wie moglich an die Hinterplatte angenahert wer- 
den kdnnen. 

In der Praxis hat sich ein Abstand der Halteglieder 
voneinander von jeweils einem Zoll als am vorteilhafte- 
sten herausgestellt, denn auf diese Weise kann die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung zum Binden von den drei im 
allgemeinen verwendeten Teilungen, namlich 4:1,3:1 
und 2:1 — bezogen auf eine Zollteilung — verwendet 
werden. 

Selbstverstandlich ist es im Bedarfsfall jedoch auch 
moglich, die Abstande der Halteglieder verstellbar aus- 
zugestalten. 

Nachfolgend ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung prinzipmaBig beschrieben. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die erfindungsgema- 
Be Vorrichtung in Ausgangsstellung, 

Fig. 2 einen Langsschnitt entsprechend dem Schnitt 
nach der Fig. 1 in SchlieBstellung des Drahtkammes, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach den 
Fig. 1 und 2, wobei in der oberen Halfte die Ausgangs- 
stellung und in der unteren Halfte die SchlieBstellung 
dargestelltsind. 

Fig, 4 und 5 vergroBerte Schnittdarstellungen der 
Halteglieder gemaB Ausschnitt A der Fig. 1. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist grundsatzlich 
von bekannter Bauart, weshalb nachfolgend nur auf die 
erfindungswesentlichen Teile naher eingegangen wird. 

In einem Gehause 1 ist im hinteren Bereich eine 
Stanzeinrichtung 2 angeordnet, in der Einzelblatter zum 
Ausstanzen der Locher in einen Schlitz3 eingelegt wer- 
den, wobei sie an einer Riickwand 4 anliegen. uber eine 
entsprechende Anzahl von Stanzstempeln 5, die uber 
Druckstucke 6 betatigt werden, werden die entspre- 
chenden Aussparungen bzw. Locher in die Einzelblatter 
eingestanzt. Die Druckstucke 6 werden uber eine Zahn- 
radeinrichtung 7 und ein damit zusammen arbeitendes 
Zahnradgetriebe 8, dessen Welle 9 uber einen Hebel 
betatigt wird, entsprechend horizontal vor- und zuriick- 
geschoben. Zum genauen Anlegen der zu lochenden 
Einzelblatter dient ein Anschlag 10. 

Im vorderen Bereich des Gehauses befindet sich eine 
Einfadel- und SchlieBeinrichtung. Zum Einfadeln der ge- 
lochten Einzelblatter in einer gewunschten Reihenfolge 
wird ein noch offener Drahtkamm 11 auf eine Auflage- 
flache aufgelegt, die mit einer Gegendruckplatte 13 ver- 
bunden ist Die Auflageplatte 12 ist zusammen mit der 
Gegendruckplatte 13 in einer nicht naher dargestellten 
Fuhrung in dem Gehause 1 in horizontaler Richtung 
verschiebbar. Im mittleren Bereich der Vorrichtung be- 
findet sich eine SchlieBeinrichtung 14, die einen SchlieB- 
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balken 15 aufweist,der in vertikaler Richtung verschieb- 
bar ist. Der SchlieBbalken 15 wird zusammen mit einer 
vertikalen Hinterplatte 16 durch eine Zahnstange 17 
und eine damit zusammen arbeitende Zahnradeinrich- 
$ tung 18 in vertikaler Richtung verschoben. Die Verstell- 
welle 19 der Zahnradeinrichtung 18 wird durch einen 
Hebel 20 betatigt 

An der Gegendruckplatte 13 bzw. einer damit ver- 
bundenen Schiebeplatte 21 ist ein Ende einer Federein- 
io richtung 22 befestigt, wahrend das andere Ende der Fe- 
der sich am Gehause 1 abstutzt, wobei die Abstutzung 
im vorderen Bereich des Gehauses 1 liegt. 

Von unten her durch die Gegendruckplatte 13 sind 
eine Vielzahl von Haltegliedern in Form von Stiften 23 
15 durch entsprechende Bohrungen in der Gegendruck- 
platte 13 gesteckt. Die Stifte 23 liegen in einem Zollab- 
stand nebeneinander. Auf der Oberseite ragen die Stifte 
23 nach oben uber die Auflageflache hinaus und sind an 
ihren oberen Enden nach hinten in horizontaler Rich- 
20 tung abgewinkelt, womit sie Niederhalter 24 bilden. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung funktioniert nun 
auf folgende Weise: 

Zum Einlegen der vorher in der Stanzeinrichtung 2 ent- 
sprechend mit Lochern versehenen Einzelblatter befin- 
25 det sich die Vorrichtung in der in der Fig. 1 dargestellten 
Position. In dieser Lage werden Einzelblatter 25 (siehe 
gestrichelte Darstellung) in den noch offenen Draht- 
kamm, der in ublicher Weise mit einer Vielzahl von 
Zinken versehen ist, die durch die Locher der Einzel- 
30 blatter gesteckt werden, eingelegt Der entsprechend 
vorher positionierte Drahtkamm 11 wird dabei durch 
die Halteglieder 23 gehalten, wobei die Niederhalter 24 
die unteren Zacken des Drahtkammes 1 1 festhalten, wo- 
durch sowohl eine Positionierung des Drahtkammes 1 1 
35 gegeben ist als auch verhindert wird, daB sich der Draht- 
kamm verdreht. Von oben her kdnnen damit die Einzel- 
blatter 25 eingelegt bzw. eingekammt werden. Dabei ist 
der Drahtkamm 11 sicher durch die Stifte 23 und die 
Niederhalter 24 positioniert Dies bedeutet, daB man 
40 trotz des noch offenen Ringes auch Aufhangeeinrich- 
tungen, wie z. B. ein Stuck Draht fur einen Kalender, 
einlegen kann. 

Sind die Einzelblatter vollstandig eingelegt, wird die 
Gegendruckplatte zusammen mit der Auflageflache 12 
45 und der Schiebeplatte 21 in Pfeilrichtung der Fig. 1 in 
horizontaler Richtung verschoben, und zwar so weit, 
daB die Gegendruckplatte 13 unter den SchlieBbalken 
15 zu liegen kommt (siehe Fig. 2). Wenn dies der Fall ist, 
wird der Hebel 20 betatigt und uber die Zahnradeinrich- 
50 tung 18 und die Zahnstange 17 der SchlieBbalken 15 
zusammen mit der Hinterplatte 16 nach unten bewegt. 
Wahrend dieser nach unten gerichteten Bewegung wird 
der Drahtkamm 11 eingerollt, und zwar so weit, bis sich 
ein geschlossener Ring ergibt, womit die Ringbindung 
55 beendet ist 

Nach Beendigung des SchlieBvorganges wird die He- 
belbewegung umgekehrt und der SchlieBbalken wieder 
nach oben bewegt Aufgrund der Federkraft der wah- 
rend des Verschiebevorganges der Auflageflache 12 mit 
60 der Gegendruckplatte 13 erfolgten Federspannung wird 
die Einheit, bestehend aus Auflageflache 12, Gegen- 
druckplatte 13 und Schiebeplatte 21, wieder in die Aus- 
gangsposition (in der Zeichnung nach rechts) zuruckge- 
zogen. Damit kann das fertige Ringbuch entnommen 
65 und ein neuer offener Drahtkamm 11 eingelegt und 
durch die Halteglieder 23 festgehalten werden. 

Wie aus der Fig. 1 und der oberen Halfte der Fig. 3 
ersichtlich ist, ist die Hinterplatte 16 mit vertikalen Aus- 
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sparungen 26 versehen, die derart angeordnet sind, daB 
sie mit den Stiften 23 und deren Niederhaltern 24 fluch- 
ten. Wie aus der Fig. 2 und der unteren Halfte der Fig. 3 
ersichtlich ist, ist es dadurch moglich, die Gegendruck- 
platte 13 moglichst nahe an die Hinterplatte 16 heranzu- 5 
fahren, wobei die horizontalen Teile der Niederhalter 24 
in die Aussparungen der Hinterplatte 16 eingeschoben 
werden konnen. 

Die Verschiebung der verschiebbaren Einheit kann 
von Hand dadurch erfolgen, daB man einfach das Paket jo 
aus Einzelbiattern 25 entsprechend horizontal nach 
links (gemaB Fig. 1) verschiebt, womit die Auflageflache 
12, die Gegendruckplatte 13 und die Schiebeplatte 21 
entsprechend durch Reibung mit verschoben werden. 
Hierzu sieht man gegebenenfalls Griffmulden 27 (siehe 15 
Fig. 3) in der Auflageflache 12 vor, damit man mit den 
Fingern leichter daruntergreifen kann und dadurch si- 
cherstellt, daB auch alle Blatter mitgenommen werden 
und der Schiebevorgang einwandfrei durchgefiihrt wer- 
den kann. 20 

Selbstverstandlich kann die Verschiebung auch durch 
eine Hebelbet&tigung erfolgen oder durch aus der Auf- 
lageflache 12 nach oben herausragende Betatigungsgrif- 
fe (nicht dargestellt). 

Um auch problemlos Drahtkamme mit unterschiedli- 25 
chen Durchmessern, insbesondere sehr kleine und auch 
sehr groBe Drahtkamme 11, einwandfrei festzuhalten, 
konnen die Stifte 23 derart hohenverstellbar sein, daB 
deren iiber die Auflageflache 12 ragende Hdhe einsteil- 
bar ist, damit die Niederhalter 24 stets die Zinken des 30 
Drahtkammes festhalten konnen, um ein Verdrehen des 
Drahtkammes zu vermeiden. 

Eine Hohenverstelleinrichtung ist beispielsweise in 
den Fig. 4 und 5 dargestellt, wobei die Fig. 4 die Positio- 
nierung eines Stiftes fur einen sehr kleinen Drahtkamm 35 
1 1 zeigt, wahrend aus der Fig. 5 die Positionierung eines 
sehr groBen Drahtkammes 1 1 ersichtlich ist Zur Hohen- 
verstellung besitzen die Stifte 23 im hinteren bzw. unte- 
ren Bereich ein Gewinde, auf das jeweils eine Einstell- 
mutter 28 aufgeschraubt ist. Zwischen der Einstellmut- 40 
ter 28 und der Unterseite der Gegendruckplatte 13 kon- 
nen Abstandshalter 29 angeordnet sein, die entspre- 
chend der gewunschten Hdhe auch entsprechend unter- 
schiedliche Starken besitzen konnen. 

Bei Drahtkammen mit kleinerem Durchmesser kann 45 
es mitunter vorkommen, daB bei der SchlieBbewegung, 
d. h. beim Einrollen des Drahtkammes, die Halteglieder 
23 bzw. Niederhalter 24 nicht stets einwandfrei aus den 
Zinken des Drahtkammes wieder herausrutschen kon- 
nen. Aus diesem Grunde ist es von Vorteil, wenn man 50 
fur derartige Falie bei der nach unten gerichteten Bewe- 
gung des SchlieBbalkens, d. h. beim Einrollen des Draht- 
kammes 11, die Halteglieder bzw. Stifte 23 etwas zu- 
riickbiegt (siehe Pfeil in der Fig. 2), damit sie aus den 
Zinken des Drahtkammes freikommen. 55 

Diese Zuruckbiegung, d. h. die Entfernung der Stifte 
von der Hinterplatte 16 kann z. B. mit der SchlieBbewe- 
gung des SchlieBbalkens 15 koordiniert werden, so daB 
keine gesonderte Betatigung fur das Zuruckbiegen der 
Stifte 23 erforderlich ist Eine Mdglichkeit, hierfur kann 60 
z. B. darin bestehen, daB man die Stifte aus einem Stanz- 
teil fertigt, wobei diese aus einer Stanzgrundplatte ra- 
gen. Schiebt man dabei dann z. B. einen Keil wahrend 
der nach unten gerichteten Bewegung des SchlieBbal- 
kens 15 ebenfalls von oben her zwischen die Hinterplat- 65 
te 16 und die Stifte 23 bzw. der Grundplatte, an der die 
Stifte angeordnet sind, ein, so werden die Stifte zwangs- 
weise weggebogen. Dabei ist lediglich dafur zulorgen, 
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daB die Stifte eine genugende Eigenelastizitat besitzen, 
so daB sie anschlieBend wieder zuruckfedern konnen. 
Selbstverstandlich konnen die Stifte 23 statt dessen auch 
auf einfache Weise per Hand oder durch eine mechani- 
sche Bewegung in Richtung auf die Ausgangsstellung 
um ein kleines Stuck zuriickgeschoben werden. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Einkammen und Binden von 
gestanzten Einzelbiattern in einen vorgefertigten 
Drahtkamm, der aus einer Vielzahl von zu Kreisen 
gebogenen und miteinander verbundenen Zinken 
besteht die in die Ausstanzungen eingesteckt wer- 
den, mit einer SchlieBeinrichtung, die einen beweg- 
lichen SchlieBbalken mit einer Gegendruckplatte 
zum Biegen des vorgefertigten Drahtkammes in die 
Kreisform besitzt, dadurch gekennzeichnet, daB 
Halteglieder (23) auf der Gegendruckplatte (13) 
oder einem mit der Gegendruckplatte verbun- 
denen Teil angeordnet sind, die wenigstens einen 
Teil der Zinken des Drahtkammes (11) positionie- 
ren, und daB die Gegendruckplatte (13) mit den 
Haltegegliedern (23) von einer Position aus, in der 
die Einzelblatter (25) in den Drahtkamm (11) einge- 
legt werden, unter den SchlieBbalken (15) zum Bin- 
den verschiebbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haltgeglieder von der Gegen- 
druckplatte (13) nach oben ragende Stifte (23) auf- 
weisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die oberen Enden der Halteglieder 
(23) als Niederhalter (24) fur die Zinken des Draht- 
kammes (11) ausgebildet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch I, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gegendruckplatte (13) mit 
ihrer horizontalen Auflageflache ( 12) in einer Gleit- 
fuhrung (Schiebeplatte 21) des Gehauses (1) ver- 
schiebbar ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auflageflache (12) der Gegen- 
druckplatte (13) oder einer damit verbundenen 
Platte oder das Gehause mit Griffmulden (27) ver- 
sehen ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegendruckplat- 
te (13) uber eine Hebeleinrichtung verschiebbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegendruckplat- 
te (13) gegen die Kraft einer Ruckholfeder (22) in 
Richtung auf den SchlieBbalken (15) verschiebbar 
ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Ruckholfedereinrichtung wenig- 
stens eine Feder (22) aufweist, die mit ihrem einen 
Ende an der Gegendruckplatte (13) oder einem mit 
der Gegendruckplatte (13) verbundenen Teil (21) 
und mit ihrem anderen Ende an einem feststehen- 
den Teil des Gehauses (1) befestigt ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche t bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteglieder (23) 
hohenverstellbar sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halteglieder (23) durch vertikale 
Bohrungen in der Gegendruckplatte (13) gesteckt 
und durch eine Schraubverbindung (28) hohenver- 
stellbar sind. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Halteglieder (23) wenigstens 
im unteren Bereich mit einem Gewinde versehen 
sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die Hinterplatte (16) des SchlieBbal- 
kens (15) mit Aussparungen (26) versehen ist, in die 
die Niederhalter (24) der Stifte (23) einschiebbar 
sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, jo 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteglieder (23) 
im Zollabstand voneinander angeordnet sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die horizontalen Ab- 
stande der Halteglieder (23) verstellbar sind. 15 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteglieder (23) 
wahrend der SchlieBbewegung von den Zinken des 
Drahtkammes (1 1) wegbewegbar sind 

20 
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